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Пояснительная записка

Настоящий учебный план для повышения квалификации рабочих на 5-й, 6-й и 7-й разряды по профессии 16081 «Оператор технологических установок» разработан на основе:

-Федерального закона от 29.12.2012 N 273-ФЗ (ред. от 13.07.2015) "Об образовании в Российской Федерации" (с изм. и доп., вступ. в силу с 24.07.2015);

-Приказа Минобрнауки  России от 01.07.2013 №499 (ред от 15.11.2013) «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по дополнительным профессиональным программам» (Зарегистрировано в Минюсте России 20.08.2013 №29444);

-Общероссийского классификатора профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов ОК 016-94  ( ИЗДАНИЕ (апрель 2006 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, 4, 5 (ИУС 3-97, 11-99, 1-2003, 4-2004, 3-2005);

-Модели учебного плана для профессиональной подготовки по рабочим профессиям. Приказ МО РФ от 21.10.94 № 407;

-Постановление Минтруда РФ и Минобразования РФ от 13 января 2000 г. N 3/1
"Об утверждении Положения об организации профессиональной подготовки, повышения квалификации и переподготовки безработных граждан и незанятого населения"(с изменениями от 8 февраля 2001 г.).

Квалификационные характеристики профессии «Оператор технологических установок» составлены в соответствии с Единым тарифно-квалификационным справочником работ и профессий рабочих (№ 31/3-30 от 31.01.1985), и содержат требования к знаниям и умениям рабочих, являющиеся дополнением к аналогичным материалам предыдущего уровня квалификации.
Форма обучения очно-заочная (вечерняя).

На обучение принимаются лица, имеющие стаж работы по предыдущему разряду, установленный в соответствии с «Положением о единой системе оплаты труда руководителей, специалистов, служащих и рабочих» на предприятии. За один срок обучения квалификацию можно повысить только на один разряд.

Учебный план разработан по 40 часовой учебной неделе по очной форме подготовки. При изменении количества часов в неделю срок обучения продлевается до полного выполнения учебного плана.

Содержание учебных дисциплин соответствует подготавливаемой квалификации с включением информаций о новых и передовых технологиях.

В процессе обучения особое внимание обращается на необходимость прочного усвоения и выполнения требований безопасности труда, которое необходимо соблюдать в конкретном случае при изучении каждой темы или переходе к новому виду работ в процессе производственной  практики.

Обучающиеся проходят производственную практику по месту работы в соответствии с получаемой квалификацией. 
Итоговая государственная аттестация проводится в виде выпускного квалификационного экзамена, который включает сдачу комплексного экзамена и выполнения квалификационной (пробной) работы. На экзамен выносятся предметы специального (базового) курса и охраны труда. Квалификационная (пробная) работа проводится за счет времени, отведенного на производственное обучение.

При положительных результатах итоговой аттестации выпускникам выдается свидетельство установленного образца о получении профессионального образования по профессии: «Оператор технологических установок» и присвоения квалификации: «Оператор технологических установок 5 (6,7) разряда».

КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Профессия 16081 Оператор технологических установок

Квалификация – 5 разряд
Оператор 5-го разряда должен знать:
1. Устройство контрольно-измерительных приборов, трубопроводов, арматуры.

2. Факторы, влияющие на ход процесса и качество продукции.

3. Физико-химические свойства сырья, реагентов и вырабатываемой продукции.

4. Технологические процессы обслуживаемых установок.

5. Технологические схемы и карты обслуживаемых установок.

6. Устройство обслуживаемого оборудования.

7. ГОСТы на сырье и продукты.
Оператор 5-го разряда должен уметь:
1. Регулировать производительность блока установки, отделения.

2. Предупреждать и устранять отклонения процесса от заданного режима.

3. Осуществлять контроль за выходом и качеством продукции, расходом реагентов и энергоресурсов.

4. Обслуживать ленточные конвейеры, осуществлять грохочение, классифицировать нефтяной кокс по фракционному составу под руководством оператора более высокой квалификации на установках замедленного коксования.

5. Обслуживать приборы контроль и автоматики, заготавливать картограммы, сменять их, заливать перья чернилами, проверять приборы на «0».

6. Наблюдать за состоянием кладки отопительной системы.

7. Производить пуск, остановку установки и выводить ее на режим.

8. Подготавливать отдельные аппараты и установку в целом к ремонту.

9. Участвовать в ремонте технологических установок.
10. Вести технологический процесс и наблюдение за работой оборудования на установках I категории под руководством оператора более высокой квалификации.
11. Предупреждать и устранять отклонения процесса от заданного режима.

12. Осуществлять контроль за соблюдением технологического режима, качеством сырья и вырабатываемых продуктов по показаниям контрольно-измерительных приборов и результатам анализов.

13. Осуществлять контроль за расходом сырья, продукции, реагентов, катализаторов и топливно-энергетических ресурсов.

14. Заполнять журнал приема и сдачи дежурств.
КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Профессия  16081 Оператор технологических установок

Квалификация – 6 разряд
Оператор 6-го разряда должен знать:
1. Физико-химические свойства сырья, реагентов и вырабатываемой продукции.

2. Технологические процессы обслуживаемых установок.

3. Технологические схемы и карты обслуживаемых установок.

4. Устройство обслуживаемого оборудования.

5. ГОСТы на сырье и продукты.
6. Технологические процессы, схемы и карты обслуживаемых установок.

7. Кинематические и электрические схемы технологического оборудования.

8. Принципиальные схемы основных установок завода и их взаимосвязь.

9. Технологию производства.
Оператор 6-го разряда должен уметь:
1. Предупреждать и устранять отклонения процесса от заданного режима.

2. Осуществлять контроль за соблюдением технологического режима, качеством сырья и вырабатываемых продуктов по показаниям контрольно-измерительных приборов и результатам анализов.

3. Осуществлять контроль за расходом сырья, продукции, реагентов, катализаторов и топливно-энергетических ресурсов.

4. Заполнять журнал приема и сдачи дежурств.

5. Вести технологический процесс и наблюдение за работой оборудования на установках I категории по переработке нефти, нефтепродуктов, газа, газового конденсата, сланца и угля в соответствии с рабочими инструкциями.

6. Руководить ликвидацией возникающих отклонений технологического процесса и аварийных ситуаций.

7. Расстанавливать операторов по рабочим местам.

8. Вести технологический процесс и наблюдение под руководством оператора более высокой квалификации за работой отдельных блоков, отделений (установок) на технологических комплексах, комбинированных и крупнотоннажных установках высшей категории.
КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Профессия 16081 Оператор технологических установок

Квалификация – 7 разряд

Оператор 7-го разряда должен знать:
1. Технологический процесс; схемы и карты обслуживаемых технологических комплексов (установок); 

2. Принципиальные схемы устройства пультов управления; 

3. Методы систематизации и обработки данных по допускаемым отклонениям технологического процесса и способы их устранения; 

4. Методику обучения персонала комплексов (установок).

Требуется среднее профессиональное образование при обслуживании установок высшей категории, оснащенных распределительными системами управления
Оператор 7-го разряда должен уметь:
1. Вести технологический процесс на установках высшей категории: технологических комплексах, комбинированных и крупнотоннажных установках по переработке нефти, нефтепродуктов, газа в соответствии с рабочими инструкциями. 

2. Наблюдать за работой оборудования и регулирование технологического режима по показаниям контрольно-измерительных приборов с пульта управления. 

3. Обеспечивать синхронность работы всех технологических блоков и отделений (установок).

4. Вести контроль параметров технологического процесса, выявлять, анализировать допущенные отклонения от заданных режимов и руководить работой по их своевременной ликвидации. 

5. Обеспечивать правильное и своевременное оформление первичной документации по ведению технологического процесса. 

6. Руководить работой операторов более низкой квалификации.

План учебного процесса
повышения квалификации рабочих по профессии

 «Оператор технологических установок»
                     Разряд 5 (6,7)                                                              срок обучения 408 часов (2,5 месяца)

	№ п/п
	Курсы, предметы
	Недели
	Всего часов

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6-9
	10
	11
	

	
	
	Часов в неделю
	

	1
	Теоретическое обучение

	1.1
	Экономический курс

	1.1.1
	Основы рыночной экономики
	12
	
	
	
	
	
	
	
	12

	1.1.2
	Основы трудового права
	8
	
	
	
	
	
	
	
	8

	
	Итого:
	20

	1.2
	Технический курс

	1.2.1
	Электротехника 
	4
	
	
	
	
	
	
	
	4

	1.2.2
	Материаловедение
	4
	
	
	
	
	
	
	
	4

	1.2.3
	КИП и А
	12
	
	
	
	
	
	
	
	12

	1.2.4
	Чтение чертежей
	
	4
	
	
	
	
	
	
	4

	1.2.5
	Охрана труда
	
	20
	
	
	
	
	
	
	20

	
	Итого:
	44

	1.3
	Специальный курс

	1.3.1
	Химия нефти
	
	8
	
	
	
	
	
	
	8

	1.3.2
	Технологические  процессы нефте- и газопереработки
	
	8
	8
	
	
	
	
	
	16

	1.3.3
	Оборудование технологических установок и его эксплуатация
	
	
	16
	
	
	
	
	
	16

	1.3.4
	Технологические схемы переработки нефти и газа
	
	
	16
	12
	
	
	
	
	28

	1.3.5
	Ведение технологического процесса установок
	
	
	
	12
	
	
	
	
	12

	
	Итого:
	80

	
	Всего:
	144

	2
	Практическое обучение

	2.1
	Производственное обучение
	
	
	
	16
	40
	
	
	
	56

	2.2
	Производственная практика
	
	
	
	
	
	40
	30
	
	190

	
	Итого:
	246

	
	Консультация 

Экзамен
	
	
	
	
	
	
	
	10
8
	10
8

	
	Всего
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	40
	18
	408


